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Policondensatore: si tratta di un reattore che estrae dalle scaglie
di PET tutti gli elementi indesiderati. Trattamento a caldo

e sottovuoto che elimina gli elementi volatlll,entratl nel materiale,
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® Scaglia PET, pulita, di colore-omogeneo, esente
da inquinanti, di grado non alimentare, adatta _
a tutti i tipi di utilizzo del PET non alimentare-

. Scagligs PE, le scaglie dei tappi, pulité

® Altri sottoprodotti PO di plastiche

. differenti, puliti in quantita limitate




